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REDUTORES DE TIPOS DE
ACABAMENTO DAESRiDE VISCOSIDADE E TELAS STENCIL OU REN,\DA'A""LE‘A‘\TO E APLICACOES DIS%%T\E\?EIS
LIMPEZA MATRIZ

Veloci
de 3%3105;(1;2305 Emulsdes resistentes
i i a solventes. 14 cores de linha,
per Tg,ﬁfoﬁ'a%paressa Redut Recomendado: 3.200 a 3.500 Acrilicos, 8 cores cromia e o
Alt 165 monofilamento 053 (';5(;3 Mono filamento | |Indireto ou filme capilar pés’/galao Poliestireno, Seritone
B .”? e duas lampadas Li - 355 a 390 de 25 micra. (79-86 m/litro) Plasticos rigidos, Matching System.
rilho s WattF;cm Os'g‘_%%zi (140 a 165 fios/cm) Sericol: para depésito entre || Coroplast tratado PANTONE®*
Exposicao minirﬁa Eptasol 902, 12 a 18 micra. quando catalisado disponivel 1.000
de 80mJ/cm® de EE%ttzzc())ll 9]13% Formulas de Cores

dosagem UV

Propriedades

Alta velocidade de cura. Alto brilho. Excelente opacidade. Compativel com MR e MR
Fosca. Excelente definicdo. Ndo contém V-Pirol. Néo bloqueia em papel e papelao
com baixo revestimento.

Importante

Agite antes de usar. Sempre faca
testes de aplicacdo antes de iniciar
a produgéo, pois hd uma
considerdvel variagéo entre

Tela plasticos de diferentes fabricantes
Fascure FC imprime e cura bem em malhas de telas de monofilamento de poliéster e, até mesmo, entre diferentes

entre 355 e 390 (140 a 165 fios/cm).  (kaieadhielI I3

Matriz

As matrizes devem ser resistentes a solventes e produzirem uma pelicula de filme
delgado (3 - 5 micra sobre a malha). Recomendam-se Eptasol 902 ou 916
Fotopolimero, ou Eptasol 132 emulsées diretas de fotopolimeros puros ou filmes
capilares delgados para minimizar depdsitos varidveis e aumentar a economia.

Cura

Tintas de cura ultravioleta dependem de alta dose de luz UV para iniciar a cura, o
processo que seca o filme Umido. A luz deve, na realidade, atravessar ou penetra-la
para se obter cura adequada da tinta.Em uma curadora contendo |[dmpada de 200

Watts/polegada (80 Watts/cm?), séo comuns velocidades de cura de 50 - 60 pés (15-
18 m) por minuto para as tintas Fascure FC. As velocidades de cura dependem das
cores, espessura do filme, da opacidade e das condicdes da curadora. Se ocorrer sub-
cura com qualquer cor, demonstrada por um filme Umido ou perda de brilho, em
geral, é devido a depésito de tinta em excesso. Para corrigir, deve-se alterar
pardmetros, como a malha, o rodo, a densidade da cor, a velocidade da esteira ou a
qguantidade de energia UV. Obtém-se facilmente reducdo da densidade da cor com

FC-MX (Laca de Corte) até que se obtenha a cura desejada. A adesdo deve ser de,
pelo menos, 80% imediatamente fora da unidade de cura com desenvolvimento da

adesdo final em uma a quatro horas. Se houver necessidade de se obter cura total de
um determinado substrato com uma cor especifica, a peca deve ser passada pela
curadora uma ou duas vezes mais. Esse procedimento ird promover a adeséo final.
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Rendimento Cores Padréo
As cores-padrdo de linha devem render revestimento de 3.200 a 3.800 pés’/galdo o o
(79-93m?/litro) desde que o depésito da tinta esteja entre 0,50 e 0,70 mil. de FCCOdIgo 265""90'_0
. -1 marelo Liméo
espessura (12 a 18 micra). FCn193 Amarclo Médio
. FC-141 Vermelho Fogo
lepeza FC-155 Vermelho Rubi
- FC-180 Vermelho Escuro
Solvente de limpeza 059-0554 FC-190 Aol Processo
; B FC-205 Azul Reflexo
Teste Pré-ProducGo | Fc-210 Azul Ultramar
Recomenda-se, enfaticamente, que todos os substratos sejam testados antes do uso, Eggg} \F{f;foeg;n;:fldq
pois supostamente substratos semelhantes pod.em variar entre diferentes fgbricontes e | Fco317 Branco Opaco
mesmo entre diferentes lotes do mesmo fabricante. Alguns tipos de plésticos podem FC-OP Laca de Acabamento
estar impregnados com lubrificantes que, da mesma forma que a migragdo de FC-MMC Laca Metdlica

plastificantes, podem comprometer a adeséo e a resisténcia a formacéo do filme
mesmo tendo passado um periodo considerdvel de tempo apés a impressdo. Outros
pldsticos podem ficar quebradicos ou enrolar apds a impresséo.

Cores Seritone

Cédigo Descrigéo
O USUARIO FINAL DEVE DETERMINAR A ADEQUABILIDADE DESSE PRODUTO PARA | FC-064 SMS Amarelo GS
O USO PRETENDIDO ANTES DA PRODUCAO. FC-066 SMS Amarelo RS
FC-114 SMS Laranja
. . FC-121 SMS Vermelho YS
Usos Especiais | rc.144 SMS Vermelho BS
Com a adicdo do FC-AM (Modificador de adeséo), Fascure FC apresenta excelente FC-165 SMS Magenta
adesdo a Coroplast® tratado e outros suportes de poliolefina ondulada, com niveis de E(C:;% gx\\g X'Ollem
tratamento de 40-42 dina/cm’ou mais. Antes de imprimir, estimar a quantidade de FC:325 SMS V;:Jde
tinta necessdria para uso durante o periodo de 6 a 8 horas. Acrescentar 5% (em peso) FCTW SMS Branco Tingimento
de FC-AM e agitar bem. A tinta catalisada deve ser consumida em 6 a 8 horas, em FC-SB SMS Prefo
geral. Adicionando-se mais de 5% e/ou em condicdes de trabalho extremamente | FC-MX SMS Laca de Corte )
quentes ird reduzir muito avalidade da mistura. O excesso de tinta catalisada deve ser -
descartado adequadamente. Deixar em repouso por 24 horas para cura total quando Cromias
se imprimir com FC-AM 1269 sobre Coroplast.
Cédigo Descricéo
Uso Externo | rFc-H1Y Amarelo
Testes em condicdes ambientais aceleradas indicam que Fascure FC resiste por até 1 Egmg %Zi?enm
ano em climas temperados. FC-HTK Prefo
. . FC-HTX Laca de Corte
Cores Dlsponl'vels FC-IHY Amarelo Intenso
O espectro de cores-padrdo Fascure FC inclui as nove cores-base do Seritone Eg::g X‘qgemq Infenso
. ) . - zul Intenso
Matching System (SMS), 14 cores de linha e as cores de cromia. EC-IHK Preto Infenso
FC-LVX Laca de Baixa Viscosidade
Seritone Matsching System | Fc-Hwx Laca de Alfa viscosidade
FC-TH Redutor

O sistema Seritone Matching System (SMS) foi elaborado para que os impressores FC-AM Modificador de adesdo
-

obtenham prontamente as cores PANTONE®* e a maioria das cores elaboradas pelo
préprio cliente. O sistema consiste de nove cores-base do SMS, cada uma selecionada
quanto & sua pureza de tonalidade e adequabilidade & mistura. Utilizando-se as
cores-base SMS mais as cores Preto Tingimento (SB) e Branco Tingimento (TW), pode-
se produzir quase todo o espectro de cores.
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Cromias do Processo de Quatro Cores

As cromias Fascure FC do processo de quatro cores estéo em conformidade com os
padrées "SWOP" (Specification Web Offset Publication). As densidades sdo um pouco
mais altas do que o SWOP sob as mais diversas condicdes e, portanto, proporcionam
ajustes com a adicdo de bases transparentes.

Cromias em Cores Intensas

As cores Fascure FC de meios-tons intensos do processo de quatro cores apresentam
densidade consideravelmente mais alta do que os padrdes "SWOP". Esse sistema
oferece duas Lacas de Corte que permitem ao usudrio ajustar a reologia da finta ao
mesmo tempo em que reduz a densidade do nivel desejado. Normalmente a Laca de
Baixa Viscosidade é utilizada para impresséo com impressora cilindrica ou outro tipo
de equipamento que se necessite menor viscosidade. A Laca de Alta Viscosidade é
utilizada, em geral, com quatro equipamentos pés- ou em linha onde se necessita

de finta de maior viscosidade. Ou, uma combinagéo das lacas de Alta e Baixa
Viscosidade pode ser utilizada para criar uma viscosidade personalizada.

Cores Especiais

Cores especiais podem ser fornecidas através de amostras impressas, tinta fresca,
cbédigos PANTONE®* ou outras cores — padrdes Sericol. As cores Fascure FC de
meios-tons intensosdo processo de quatro cores apresentam densidade
consideravelmente mais alta do que os padrdes "SWOP". Esse sistema oferece duas
Lacas de Corte que permitem ao usudrio ajustar a reologia da tinta ao mesmo tempo
em que reduz a densidade do nivel desejodo. Normalmente a Laca de Baixa
Viscosidade é utilizada para impresséo com impressora cilindrica ou outro fipo de
equipamento que se necessite menor viscosidade. A Laca de Alta Viscosidade é
utilizada, em geral, com quatro equipamentos pds- ou em linha onde se necessita
de tinta de maior viscosidade. Ou, uma combinacdo das lacas de Alta e Baixa
Viscosidade pode ser utilizada para criar uma viscosidade personalizada.

Metdlicas

Recomenda-se a Laca Metdlica MMX para uso com todos os pés-metdlicos. A
viscosidade do MMX assegura boa suspenséo do pé, excelentes velocidades de cura e
boa vida Util apds a mistura. As proporgdes de mistura recomendadas séo de 8% p/p
do pé prateado e 20% p/p do pd dourado. As malhas devem variar entre 260 e 305
(100 a 120 fios/cm) de monofilamento de poliéster. Devido & possibilidade de
alteragdes quimicas apds a mistura, recomenda-se que as fonalidades metdlicas
sejom misturadas no mesmo dia de uso. Para méximadurabilidade exterior, deve-se
utilizar um pé dourado revestido de Laca de Acabamento transparente.

Redutores / Modificadores

As cores Fascure FC sdo comercializadas com viscosidades prontas para uso na
maioria das aplicacées de impresséo. Pode ser necessério reduzir um pouco a
viscosidade ( 3%-5% ) com Redutor de viscosidade 059-0523 para impressoras
cilindricas ou aplicacdes especiais. Fascure PO.P. Laca de Corte (FC-MX) pode ser
utilizada para reduzir a tonalidade de uma cor com minimo efeito sobre a
viscosidade.

Telefones (11) 4652-7831 / 4652-7803

EPTALAM eptalam.com.br

More than ink...5olutions. . y
Av. New Jersey, 1030 - Centro Industrial de Aruja

Aruja - SP - Cep 07411-670




| FOLHAS DE
DADOS TEC

Rev. 3 de 22/02/2019

FASCURE FC - Série 038

Armazenamento

Os frascos devem ser bem fechados imediatamente apés o uso. Ao final de longos
periodos de impressé@o o excesso de tinta da tela deve ser descartado. As tintas e os
redutores Fascure FC ndo devem ser armazenados sob luz ambiente direta ou em
temperaturas extremas. Consulte o Catdlogo de Dados de Seguranca dos Materiais
(MSDS) quanto a materiais e condigdes a serem evitados. Para se obter o maior prazo
de validade possivel, armazenar em temperaturas entre 10°C e 25°C.
Armazenando-se em ambiente frio, o prazo de validade esperado para tintas e
vernizes é de 12 meses a partir da data de fabricacao.

Seguranga e Manuseio

Consultar o MSDS para maiores informagdes sobre
seguranca, manuseio e descarte de residuos.

NOTA IMPORTANTE

As informagdes e recomendacdes contidas
nesse Catélogo, bem como, s orientacdes
técnicas fornecidas de outra maneira pelos
nossos representantes, sejam verbalmente ou
por escrito, baseiom-se em nosso
conhecimento atual que julgamos exatos.
contudo, nenhuma garantia é fornecida quanto
& exatid@o, pois ndo podemos cobrir ou prever
todas as aplicagdes possiveis de nossos
produtos e porque existem variagées de
métodos de fabricagéo, reservas de impresséo
e outros materiais. Pelo mesmo motivo, nossos
produtos sdo comercializados sem garantia e,
na condi¢do de que os usudrios devem realizar
seus préprios testes para que se certifiquem que
preenchem totalmente suas necessidades
particulares. Nossa politica de continuo
aprimoramento dos produtos pode tornar
algumas das informagdes deste Catdlogo
desatualizadas e, solicita-se aos usudrios que se
assegurem de estarem seguindo as
recomendacdes mais recentes.
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