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Descrição do Produto
UviPak PE é uma tinta para sistema de cura UV, 

desenvolvida para impressões de alta velocidade em frascos de polietileno.
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3.200 a 3.500 
2pés /galão

2(79-86 m /litro)
para depósito entre

12 a 18 micra.

RENDIMENTO E
MALHA

 Mono filamento
355 a 480 

(140 a 200 fios/cm)

 Velocidade 
de 35-45 metros 

por minuto, impressa 
com malha 

165 monofilamento 
e  duas lâmpadas 

de 80 Watt/cm.

ACABAMENTO
DADOS DE

CURA

Alto
Brilho

REDUTORES DE
VISCOSIDADE E

LIMPEZA
TELAS

Redutor    
059-0523
Limpeza   
059-0554   

Emulsões resistentes 
a solventes. 

Recomendado:
Indireto ou filme capilar 

de 25 micra.
Eptasol 917
Eptasol 916
Eptasol 132

TIPOS DE 
STENCIL OU

MATRIZ

CORES
DISPONÍVEIS

11 cores de linha,

Propriedades
 Consistência gel para eliminar todo gotejamento.Excelente opacidade. Seritone Matching 

System para cores puras e brilhantes. Extraordinária resistência química e a água. 
Conjunto de fotoiniciadores elaborado visando uma ótima cura. Alto brilho. Tinta com 

reologia desenvolvida para proporcionar alta qualidade de impressão.

Indicações
Frascos de polietileno.

Importante

Agite antes de usar. Sempre faça 
testes de aplicação antes de iniciar 
a produção, pois há uma 
considerável variação entre 
plásticos de diferentes fabricantes 
e, até mesmo, entre diferentes 
lotes de fabricação. 

Redução de Viscosidade
Agitar antes de usar. UviPak PE Series é comercializada pronta para uso na maioria das 

aplicações. Não se recomenda a redução da viscosidade. Se necessário, para aplicações 
especiais, utilizar, no máximo 5% de Redutor de viscosidade 059-0523. 
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 Frascis de 
Polietileno.

Alguns frascos de 
polipropileno.

APLICAÇÕES

Tela
UviPak PE imprime e cura bem em malhas de telas de monolamento de poliéster entre 

355 e 480 (140 a 200 os/cm).

Matriz
As matrizes devem ser resistentes a solventes e produzirem uma película de lme delgado 

(3-6 micra sobre a malha). Recomendam-se Eptasol 902 ou 916 Fotopolímero, ou 
Eptasol 132 emulsões diretas de fotopolímeros puros ou lmes capilares delgados para 

minimizar depósitos variáveis e aumentar a economia.
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Cura
Tintas de cura ultravioleta dependem de alta dose de luz UV para iniciar a cura, o 

processo que seca o lme úmido. A luz deve, na realidade, atravessar ou penetrar a 
camada de tinta para se obter cura adequada da tinta.

Em uma curadora contendo lâmpada de 200 Watts  / polegada (80 Watts/cm2), são 
comuns velocidades de cura de 45-70 pés (14-22 m) por minuto para as tintas UviPak 

PE.  As velocidades de cura dependem das cores, espessura do lme, da opacidade e das 
condições da curadora. Se ocorrer sub-cura com qualquer cor, demonstrada por um 

lme úmido ou perda de brilho, em geral, é devido a depósito de tinta em excesso. Para 
corrigir, deve-se alterar o equipamento, como a malha, o rodo, a densidade da cor, a 

velocidade da esteira ou a quantidade de energia UV. Obtém-se facilmente redução da 
densidade da cor com PE-MX (Mixing Clear) até que se obtenha a cura desejada.

Compatibilidade com outras tintas
Não se recomenda que as tintas UviPak PE sejam misturadas com outra tinta. Isto se deve 
à possibilidade de perda da estrutura gel, impactando negativamente na performance da 
tinta UviPak PE. A adesão deve ser de, pelo menos, 80% imediatamente fora da unidade 

de cura com desenvolvimento da adesão nal em uma a quatro horas. Se houver 
necessidade de se obter cura total de um determinado substrato com uma cor especíca, 
a peça deve ser passada pela curadora uma ou duas vezes mais. Esse procedimento irá 

promover a adesão nal. Obtém-se a máxima resistência química e a água em 24 horas 
após a cura total. Recomenda-se que a energia das unidades de cura seja medida 

utilizando-se um radiômetro para que se garanta uma ótima performance do 
equipamento.

Rendimento
2As cores-padrão de linha devem render revestimento de 60 a 71 m /litro quando 

impressas em tecido monolamento de poliéster 180 os/cm).
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Limpeza
Solvente de limpeza 059-0554

Teste Pré-Produção

O USUÁRIO FINAL DEVE DETERMINAR A ADEQUABILIDADE DESSE PRODUTO PARA O 
USO PRETENDIDO ANTES DA PRODUÇÃO.

Recomenda-se, enfaticamente, que todos os substratos sejam testados antes do uso, pois 
supostamente substratos semelhantes podem variar entre diferentes fabricantes e mesmo 

entre diferentes lotes do mesmo fabricante. Alguns tipos de plásticos podem estar 
impregnados com lubricantes que, da mesma forma que a migração de plasticantes, 

podem comprometer a adesão e a resistência à formação do lme mesmo tendo passado 
um período considerável de tempo após a impressão. Outros plásticos podem car 

quebradiços ou enrolar após a impressão.

NOTA IMPORTANTE

As informações e recomendações contidas 
nesse Catálogo, bem como, s orientações 
técnicas fornecidas de outra maneira pelos 
nossos representantes, sejam verbalmente ou 
p o r  e s c r i t o ,  b a s e i a m - s e  e m  n o s s o 
conhecimento atual que julgamos exatos.  
contudo, nenhuma garantia é fornecida quanto 
à exatidão, pois não podemos cobrir ou prever 
todas as aplicações possíveis de nossos 
produtos e porque existem variações de 
métodos de fabricação, reservas de impressão 
e outros materiais. Pelo mesmo motivo, nossos 
produtos são comercializados sem garantia e, 
na condição de que os usuários devem realizar 
seus próprios testes para que se certiquem que 
preenchem totalmente suas necessidades 
particulares. Nossa política de contínuo 
aprimoramento dos produtos pode tornar 
algumas das informações deste Catálogo 
desatualizadas e, solicita-se aos usuários que se 
a s segu rem de  e s ta rem segu indo  a s 
recomendações mais recentes.

Segurança e manuseio
Consultar o MSDS para maiores informações sobre segurança, manuseio e descarte de 

resíduos. 
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Seritone Matching System

Todas as cores foram formuladas sem pigmentos que contenham chumbo ou outros 
metais pesados. Esses produtos são formulados de acordo com a Legislação de 

Embalagens CONEG. Se necessário, pode-se obter a certicação dos teores de chumbo 
e metais pesados por um laboratório independente.

O sistema Seritone Matching System (SMS) foi elaborado para que os impressores 
obtenham prontamente as cores PANTONE®* e a maioria das cores elaboradas pelo 

próprio cliente. O sistema consiste de nove cores-base do SMS, cada uma selecionada 
quanto à sua pureza de tonalidade e adequabilidade à mistura. Utilizando-se as cores-

base SMS mais as cores Shading Black (PE-SB) e Tinting White (PE-TW), pode-se produzir 
quase todo o espectro de cores.

Cores Metálicas
Recomenda-se um Metallic Mixing Clear (MX) para uso com todos os pós metálicos. A 
viscosidade do PE-MMC proporciona boa suspensão do pó, excelentes velocidades de 

cura e tempode utilização muito bom após a mistura. As proporções de mistura 
recomendadas são de 8% por peso do pó prateado e 20% por peso do pó dourado. As 

malhas devem variar entre 355 e 420 (140 a 165/cm) de monolamento de poliéster com 
diâmetro de lamento delgado (27 a 31 micra). Devido à possibilidade de alterações 

químicas após a mistura, recomenda-se que as tonalidades metálicas sejam misturadas 
no mesmo dia de uso. 

Redutores/Modicadores
Redutor de viscosidade - 059-0523

Agente de resistência à água PE-WRA- 041-0014   

Cores Padrão

041-0141
041-0210
041-0301
041-0311
041-0600
041-0605
041-0620
041-0640
041-0650
041-0680

Código Descrição

Vermelho Fogo
Azul Ultramar
Preto Opaco
Branco Opaco
Chartreuse
Amarelo Ouro
Laranja
Vermelho Rocked
Pink
Púrpura
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Cores Seritone

041-0064
041-0066
041-0114
041-0121
041-0164
041-0165
041-0127
041-0230
041-0233
041-0325
041-0007
041-0002
PE-MX

Código Descrição

Amarelo GS
Amarelo RS
Laranja
Vermelho YS
Vermelho BS
Magenta
Violeta
Azul GS
Azul RS
Verde
Preto Tingimento
Branco Acabamento
Laca de Corte

IMS
IMS
IMS
IMS
IMS
IMS
IMS
IMS
IMS
IMS
IMS
IMS

PROPORÇÕES
RECOMENDADAS

PARA MISTURA

PASTAS
METÁLICAS

Pratas (alumínio)

RS Ouro

GS Ouro

PÓS
METÁLICOS

12% p/p

22% p/p

25% p/p

8% p/p

20% p/p

20%p/p

Cores Especiais
Podem ser fornecidos cores especiais através de amostras impressas, tinta fresca, códigos 

PANTONE® ou outras cores-padrão Sericol.

Modicadores Especiais
PE-GB irá auxiliar na redução de eletricidade estática bem como na redução da 

viscosidade da tinta UviPak PE, ao mesmo tempo em que mantém a estrutura gel da tinta. 
Pode ser adicionado Gel Base até 8% p/p.

Armazenamento
Os frascos devem ser bem fechados imediatamente após o uso. Ao nal de longos 

períodos de impressão o excesso de tinta da tela deve ser descartado. As tintas e os 
redutores Uvipak PE  não devem ser armazenados sob luz ambiente direta ou em 

temperaturas extremas. Consulte o Catálogo de Dados de Segurança dos Materiais 
(MSDS) quanto a materiais e condições a serem evitados.

o
Para se obter o maior prazo de validade possível, armazenar em temperaturas entre 10 C 

o
e 25 C. Armazenando-se em ambiente frio, o prazo de validade esperado para tintas e 

vernizes é de 12 meses a partir da data de fabricação.


